Formazione di basein oreficeria  Schedainformativa sull’ imbutitura al tornio

L’ imbutitura al tornio

L’imbutituradel metalli € un procedimento mediante il quale una laminametallica piana viene trasformata
senza asportazione di trucioli in un contenitore Simmetrico rispetto all’ asse di rotazione. L’ origine di questa
tecnicanon € nota, marisale senza dubbio alla piu anticatrale procedure di formatura delle lamiere, la
lavorazione a shal zo.

Gli elementi del tornio da imbutitura
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| Realizzazione di forme da imbutitura

Le forme daimbutitura sono generalmente
realizzate in legno (pero, faggio, acero,
carpino, multistrati incollati), masene
incontrano anche in materiali sintetici,
come dellerin o ertalon.

Per le serie pill numerose s utilizzano
anche forme metalliche in ottone o acciaio.
Leforme in legno, ottone e materie
plastiche vengono tornite direttamente sul
tornio per imbutitura; quelle in acciaio
sono in generale realizzate su tornitrici
CNC o munite di dispositivi di copiatura.
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Utensli da imbutitura al tornio

a Utensili cilindrici e sferici
b. Utensili acucchiaio

c. Utensili per tirare e sollevare
d. Utensili dafinitura
e. Utendili per lucidare

Un disco metallico viene applicata a una
forma per imbutitura. Affinché non s
stacchi durante il procedimento, dovra
esserericottatrai suoi singoli stadi
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L’immagine mostra latecnica con cui il
disco viene progressivamente fatto aderire
allaforma per imbutitura mediante

I" apposito utensile.
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I mbutitura al tornio

Nel procedimento di imbutituraal tornio, un disco metallico (rondella) viene premuto progressivamente
sullaforma mediante I’ apposito utensile. La forma daimbutitura corrisponde alla formainterna dell’ oggetto
darealizzare. Possono essere lavorati mediante imbutituraa tornio tutti i metalli lavorabili in fucinao a
sbalzo, mentre laforma dovra di voltain volta essere realizzata con un material e adeguato.

Per analogia, I'imbutitura a tornio pud essere paragonata allarealizzazione di vasi con il tornio davasaio.
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